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RjeSenje o odobrenju teme zavr$nog rada



SAZETAK

Knjiga ,,Probrana glazbena teorija za gitaru” je autorsko djelo koje je proizaslo iz zelje
da se mladim samoukim gitaristima/gitaristicama pruze sve najbitnije informacije koje su
potrebne kako bi krenuli s ucenjem sviranja gitare. Internet je prepun dobrih, ali i1 loSih
informacija koje pocetnike jako lagano mogu zbuniti jer se izgube u moru informacija.
Stru¢ne glazbene literature ima na pretek medutim ona je u vecéini slucCajeva
prekompleksna i nejasna za pocetnike koji samostalno krecu s ucenjem gitare te zbog
toga dolazi do potrebe za ,,jednostavnom® lai¢ki objasnjenom literaturom. Cilj ovog
zavr$nog rada je tehni¢ko—tehnicka realizacija navedene knjige formom beSavnog uveza.
Svi procesi potrebni za rucnu izradu pocevsi od pripreme, zatim tiska i na kraju dorade
Su objasnjeni kao i vrste materijala te razlozi odabira odredenih materijala prilikom
izrade. Takoder je napravljen plan za nakladnicku proizvodnju knjige u nakladi od 750
komada i to formom uveza §ivano zicom kroz hrbat. Graficko oblikovanje sadrzaja knjige
i standardizacija ukupnih tehnicko-tehnoloskih procesa njezine izrade promatrani su s
aspekta rentabilnosti kako bi na kraju troskovi bili §to manji, a samim time finalni profit

Sto vecdi.

Klju¢ne rije¢i: knjiga, originalni projekt, ru¢ni uvez, nakladni¢ka proizvodnja



ABSTRACT

The book “Selected music theory for guitar” is original piece created from a desire to
provide young self taught guitarists with all essential informations on how to start playing
the guitar. The internet is full of good, but also bad informations which can easily confuse
beginner guitarists. There are many professional music books however in most cases they
are overcomplicated and vague for the beginers who are starting to learn guitar by
themselves and therefore there is a need for a more “simple” literature. The aim of this
final project is tehnical realization of the mentioned book with a perfect (adhesive)
binding form. All the processes required to make a handcrafted book starting with pre-
press, then press and in the end post-press (finishing) are explained as well as the types
of materials and the reasons for selecting certain materials. In this final project there is
also a plan for comercial production of the mentioned book in 750 pieces, this time with
a saddle stiched form. Graphic design of the book's content and standardization of the
overall technical-technological processes of its creation are observed from the aspect of
profitability in order to ultimately cost as little as possible and make the final profit as

much as possible.

Key words: book, original project, hand bookbinding, commercial book production
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1.UvOD

Do same ideje izrade knjige ovog tipa je doslo kada je moja mlada sestri¢na pokazala
interes za u¢enjem gitare i sa SvVojim pitanjima me podsjetila na sve problem s kojima sam
se susreo kada sam pocinjao uciti svirati gitaru. Cijeli projekt je zapoceo s detaljnim
planiranjem kako $to bolje sistematizirati sadrzaj i prikazati ga logi¢nim slijedom kako bi
se Citaocu omogucilo Sto lakse pracenje 1 razumijevanje gradiva. Posto je rije¢ o potpuno
autorskom dijelu, pisanje sadrzaja i izrada svih slika i ilustracija je zahtijevala jako puno
vremena, no na kraju se isplatilo. Nakon $to se izradio kompletan sadrzaj bilo je potrebno
odrediti sve parameter koji ¢e utjecati na izradu knjige kao §to su: format knjiznog bloka,
forma uveza, vrsta uveza, vrsta uvezne jedinice, materijali itd. Sljede¢i korak 1 cilj ovog
zavrsnog rada bio je sve zamis$ljeno sprovesti u djelo i dobiti funkcionalan graficki
proizvod te potom napraviti kompletan plan za nakladni¢ku proizvodnju. U tom procesu
su se nametnula razna pitanja i problemi koji su se rjeSavali brojnim znanjima steCenim
prilikom studiranja na Grafickom fakultetu na brojnim kolegijima od kojih bi izdvojio
kolegije: ,,Ru¢ni uvez knjige”, ,,Knjigovestvo 17, ,,Tisak 17, , Tipografija”, ,,Papir” i
,Reprodukcijska fotografija 1” i ,,Reprodukcijska fotografija 2”. Svi problemi i solucije

kao 1 kompletan postupak izrade su objasnjeni u daljnjim poglavljima ovog rada.



2. TEORIJSKI DIO

2.1.Knjiga i njen razvoj kroz povijest

Knjiga se javlja na onome stupnju kulture odredenoga naroda kada njegova duhovna
djelatnost prelazi okvire usmene predaje i trazi sigurnije i trajnije sredstvo kojim bi se

Sirila 1 ouvala za buduce narastaje. [1]

Povijest knjige stara je vise od 7 000 godina. U tome vremenu je vise puta mijenjala SVOj
oblik, ovisno o materijalu od kojeg je bila izradena o nacdinu pisanja te nacinu
umnozavanja tog materijala. Pribor za pisanje se takoder mijenjao kroz povijest. Npr.
Rimljani su pisali "olovkom" nalik granéici koja je bila izradena od kosti, a pisali su na
"papiru” od voska. Prve su se prave knjige pojavile na Istoku. Najstarije kineske knjige
bile su sastavljene od bambusovih dasc¢ica, a kasnije su ih zamijenili svici od svile. Stari
Babilonci, Asirci i Perzijanci utiskivali su drvenim Stapi¢em znakove u mekane glinene
plocice, koje su zatim susili 1 pekli, dok su Egip¢ani pisali na drvenim i kamenim plo¢ama
te na svicima papirusa. Stari Grei i Rimljani imali su drugacije knjige. Cuveni zakoni
Grka Solona bili su urezani u drvene ploce, a rimski zakoni su bili uklesani u 12 kamenih
ploca. U svakodnevnom zivotu, Grei i Rimljani su se za pisanje sluzili drvenim ploc¢icama
koje su bile presvucene crnim voskom. Nekoliko takvih ploCica povezivali su vrpcom ili

metalnim prstenom u knjigu. [2]

Slika 1. Vostane drvene plocice

Izvor: http://www.dianesavonaart.com/blog/2018/1/30/wax-tablets



Oko 3. st. pr. Kr. koza se pocela izradivati u finijem obliku, tj. kao pergament. Zbog svojih
velikih prednosti pergament je postupno istisnuo papirus, §to je dovelo do bitne promjene
u obliku knjige, tj. do nastanka kodeksa.

Slika 2. Papirusni svitak
Izvor: http://biblija-govori.hr/tumacenje-biblije-7-dio-2/

Od 3. st. pergamentni je kodeks postupno zamjenjivao papirusni svitak, a u 5. st. potpuno
ga je istisnuo. Pergament se kao materijal za pisanje upotrebljavao u Maloj Aziji i za
razliku od papirusa omogucavao je obostrano pisanje. Presavijanjem pergamenta dobila
se knjiga u obliku biljeznice, kodeks, odnosno prijelazni oblik izmedu svitka i danasnjeg

oblika knjige.

Slika 3. Pergamentni kodeks

Izvor: http://pzv.splet.arnes.si/od-rokopisov-do-knjige/

lako se pergament pokazao mnogo bolji od papirusa, bio je veoma skup i zbog toga je

ustupio mjesto mnogo jeftinijem i prakti¢nijem materijalu: papiru. Papir je pronaden u



Kini u 2. st., a preko Arapa, koji su upoznali papir u 8. st., prenesena je njegova upotreba
I u Europu gdje 0 opcoj upotrebi papira mozemo govoriti tek od 15. st. Sve do 1450.
godine knjige su se pisale rukom, no tada je Johannes Gutenberg izumio tiskarski stroj s
pomic¢nim lijevanim slovima ¢ime se je zauvijek revolucionariziralo umnozavanje knjige
kao takve. Do tada nije bilo gotovo nikakvog napretka u izdavanju knjiga. 1Izumom tiska
znatno se pojeftinila izrada knjige i ona je postala pristupacna $irim krugovima. Znacajna
za pocetke knjige u Hrvatskoj je 1494. godina kada kanonik Blaz Baromi¢ u Senju tiska

prvi hrvatski misal.
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Slika 4. Senjski missal

Izvor: http://zg-magazin.com.hr/tiskan-senjski-glagoljski-misal-roden-hrvatski-sansonijer-vliaho-paljetak/

Slika 5. Knjiga danas

Izvor: https://www.flickr.com/photos/abee5/8314929977



2.2. Knjiga i knjigoveStvo

Definicija knjige:

Knjiga je cjelina koju tvori veci broj listova ili knjiznih slogova medusobno spojenih u
knjizni blok, zasti¢en koricama. Knjiga je specifican proizvod graficke industrije, koji se
od novina, ¢asopisa i drugih tiskovina razlikuje svojim opsegom i uvezom. Knjigu kao

graficki proizvod predstavljaju tiskani listovi papira spojeni u knjizni blok i uvezani u

korice. [3]

Knjiga se sastoji od nekoliko dijelova :

. prednja strana korice
. zadnja strana korice
. hrpteni ulozak

. papir za pojacavanje

. zaglavna vrpca
. predlist

. zalist

1
2
3
4
5. presvilaka
6
7
8
9

. materijal za pojacavanje hrpta
10. razmaci za pregib
11. knjizni blok

Slika 6. Dijelovi knjige

Izvor: http://materijali.grf.unizg.hr/media/Rucna%20izrada%20knjige%20-%20restauracija.pdf
Ovisno o vrsti i formi uveza dijelovi knjige se mogu razlikovati.

Knjigovestvo je dio zavrSne graficke proizvodnje koji se bavi doradivanjem 1 zavrSnim
oblikovanjem knjigoveskih proizvoda. Knjigoveska djelatnost se bavi uvezom veceg
broja listova u jednu cjelinu koja veli¢inom, oblikom i kvalitetom odgovara zahtjevima
upotrebljivosti i estetike. Standardni proizvodi koji spadaju u knjigovesku doradu su:
knjige, ¢asopisi, blokovi, albumi i kalendari. Osim njih u knjigovesku grafi¢cku doradu
se ubrajaju i neki proizvodi koji su namijenjeni prijenosu informacija, kao S§to su:
memorandumi, razglednice, novac, plakati, pozivnice i drugi. Knjiga je najcjelovitiji, a

ujedno i najzahtjevniji knjigoveski proizvod.



2.3. Podjela knjiga prema vrsti uveza

Uvezi se kod knjiga dijele na jednostavne i sloZzene. Pod slozene uveze se podrazumijeva
meKki i tvrdi uvez, a pod jednostavne se u vecini slucajeva misli na neku od varijanti

mehanickog uveza.
2.3.1. Jednostavni nacini uveza

Blokovi - skup listova uvezanih u cjelinu svih veli¢ina i kvaliteta uveza, postoje blokovi

za op¢u namjenu i za dokumentirano upisivanje.

Fascikli - mogu biti plasti¢ni ili papirni, s klapnama, u obliku jednostavne metalne trake,
s patentnim zatvaranjem, takoder mogu biti mape ili plasticne kosuljice za odlaganje

listova.

Spiralni uvez - koriste se plasti¢ne ili metalne spirale te plasti¢ni ili metalni ¢esljevi, a
knjizni slog ili knjizni blok mogu biti Sivani zicom kroz hrbat, postrance hrpta ili
jednostavno uvezani te saSiveni metalnim ili plasticnim ceSljem ili spiralom. Uvez
zakovicama, vijcima i kop¢ama, te mape i registratori takoder spadaju u jednostavne

nacine uveza [4]

Slika 7. Jednostavni tipovi uveza



2.3.2. Meki uvez

Meki uvez knjige spada u sloZene tipove uveza. Meko uvezani graficki proizvodi se
sastoji od knjiznog bloka koji je sacinjen od listova papira ili knjiznih slogova te
jednodijelnih kartonskih korica. Knjizni blok moze biti Sivan ili lijepljen. Korice su
znatno tanje nego kod tvrdog uveza pa se mogu savijati bez Stetnih posljedica za razliku
od Korica tvrdog uveza. Meko uvezane knjige su u pravilu jednokratne ili visekratne

namjene. U meki uvez spadaju razne biljeznice, udzbenici, romani, asopisi itd.

MAuA.PAWA

MATEMATUKA
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Slika 8. Udzbenik meki uvez Slika 9. Biljeznica meki uvez

Slika 10. Casopis meki uvez Slika 11. Roman meki uvez

Izvor:http://lwww.printera.hr/proizvodi/knjige/



2.3.3. Tvrdi uvez

Tvrdi uvez knjige takoder spada u sloZene tipove uveza. Tvrdo uvezana knjiga sastavljena
je od knjiznog bloka i viSedijelnih tvrdih korica od ravne ljepenke. ViSedijelne tvrde
korice sastavljene su od dva prireza stranica, hrptenog uloska i presvlake. Visedijelne
tvrde korice se pomoc¢u podstave povezuju s knjiznim blokom (indirektna veza). Tvrdo
uvezana knjiga moze imati ravan ili zaobljen hrbat (zaobljeni hrbat se obi¢no koristi za
knjige veceg opsega stranica). Korice su znatno deblje nego kod mekog uveza te su stoga
knjige tvrdog uveza trajne namjene ili s najveéim zahtjevom. U tvrdi uvez spadaju

enciklopedije, biografije, znanstvene knjige, kvalitetnije biljeznice itd.

Slika 12. Biografija tvrdi uvez

Izvor: http://www.fineprintltd.co.uk/Services/Binding/book_binding.html

Slika 13. Enciklopedija tvrdi uvez

Izvor: http://www.crnipatuljak.com/hr/rariteti/hrvatska-enciklopedija-i-iv-detail



2.4. Podjela knjiga prema namjeni

Pod namjenom knjige podrazumijeva se svrha ili ono za $to ¢e se knjiga upotrebljavati,

te se knjige kao takve klasificiraju na:
1. knjige za jednokratnu upotrebu - koriste se jednokratno (novine, stripovi, reklamni
casopisi)

2. knjige za visekratnu upotrebu - koriste se vise puta (telefonski imenici, udzbenici,

beletristika)

3. knjige za trajnu upotrebu - dugog vijeka zbog mehanicke ¢vrstoce knjiznog bloka i

krutosti korica (sveucilisni udzbenici, enciklopedije, kuharice, rjecnici, leksikoni)

4. Knjige s najve¢im zahtjevom upotrebe — kao §to i samo ime kaze, to su knjige najvece
kvalitete, kao $to su npr monografije, umjetnicke tvrdo uvezane knjige koje sadrze ovitak,

slijepi i foliotisak, koznu presvlaku itd.[5]

2.5 Podjela knjiga prema formi uveza

Forma uveza je nacin na koji se uvezne jedinice povezuju u knjizni blok. Postoji vise

vrsta formi uveza, a dijele se na: §ivanu, beSavnu | mehanic¢ku formu uveza.



2.5.1. Sivano Zicom kroz hrbat

Najjeftinija i najjednostavnija forma uveza. Kao uveznu jedinicu koristi knjizne slogove
koji se sabiru po principu “slog u slog” ¢ime se dobiva knjizni blok. Ova forma uveza se
najcesce koristi za meko uvezane proizvode pa se sukladno tome koriste jednodijelne
kartonske korice. Knjizni blok 1 korice se poravnaju te se zajedno klamaju kroz hrbat i
obrezuju s tri strane (sve osim hrpta). Nedostatak ove forme je to §to se na ovaj nain

mogu uvezati samo knjige manjeg opsega.

Slika 14. Sivanje Zicom kroz hrbat

lzvor: Eva Dasovic, Projektiranje rucne izrade knjiga i njena buducnost, Zavrsni rad, Graficki fakultet

Sveucilista u Zagrebu

Sivanje Zicom kroz
hrbat

Slika 15. Pojednostavljena teinoloska shema (MUK)
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2.5.2. Sivano Zicom postrance hrpta

Uvezna jedinica pri ovoj formi uveza je u vecini slu€ajeva list papira te se sabire po
principu “slog na slog” odnosno “list papira na list papira”. Formiraju se dvije letvice
koje su jednake visine kao visina knjiznog bloka i Sirine 8 mm te se preko njih Zicom Siva
postrance hrpta. Prednost ove forme uveza u odnosu na Sivano zicom kroz hrbat je to $to

je moguce izraditi knjige veceg opsega, a nedostatak je otezano listanje knjige.[6]

Slika 16. Sivanje Zicom postrance hrbta

lzvor: Eva Dasovié¢, Projektiranje rucne izrade knjiga i njena buducnost, Zavrsni rad, Graficki fakultet

Sveucilista u Zagrebu

Sivanje Zicom
postrance hrbta

Slika 17. Pojednostavljena tehnoloska shema (TUK)
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2.5.3. Sivano koncem

Ova forma uveza se koristi pri izradi knjiga trajne namjene i knjiga s najve¢im zahtjevom,
jer se odlikuje iznimnom ¢vrsto¢om. Kao uvezna jedinica se koristi knjizni slog. Sabiranje
se vrsi po principu slog na slog te se potom knjizni slogovi Sivaju koncem ¢ime se dobiva
na ¢vrstoci knjiznog bloka. Nakon procesa Sivanja, na hrbat knjiznog bloka se nanosi

ljepilo ¢ime se dodatno povecava ¢vrstoca knjiznog bloka.[7]

Slika 18. Knjizni blokovi Sivani koncem

§ivanje koncem

Slika 19. Pojednostavljena tehnoloska shema (TUK)
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2.5.4. Besavna (ljepljena) forma uveza

Besavna forma uveza kao uveznu jedinicu pri ruénoj izradi knjige koristi list papira, a u
nakladnickoj proizvodnji se moZe koristiti 1 knjizni slog. Sabiranje se vrSi po principu
“slog na slog” odnosno “list papira na list papira”. Nakon procesa sabiranja vrsi se
hrapavljenje hrpta knjiznog bloka. Hrapavljenje hrpta se vrsi pomocu skalpela i vrlo je
bitno jer omogucuje bolje primanje ljepila i sljepljivanje knjiznog bloka. Na nahrapavljeni
hrbat se ravnomjernim pokretima kistom nanosi sloj PVAc ljepila. Moguce je koristiti i
gazu koja se lijepi preko prvog nanesenog sloja ljepila na hrptu knjiznog bloka.
Koristenjem gaze se dodatno povecava ¢vrsto¢a knjiznog bloka. Gotov knjizni blok se
uljepljuje u jednodijelne kartonske korice te se potom presa. Nakon presanja se korice i
knjizni blok zajedno obrezuju s 3 strane. Prednost ove forme uveza je ekonomicnost, a

nedostatak to $to ¢estim koristenjem moze do¢i do odvajanja listova od korica.

Besavna forma

Slika 20. Besavni uvez knjige

lzvor: Eva Dasovi¢, Projektiranje rucne izrade knjiga i njena

buducnost, Zavrsni rad, Graficki fakultet Sveucilista u Zagrebu

Slika 21. Pojednostavljena tehnoloska shema (MUK)
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2.5.5. Mehanicka forma uveza

Uvezna jedinica kod mehanicke forme uveza je list papira, a process sabiranja se visi po
principu “list papira na list papira”. Postoji viSe varijanti mehanicke forme uveza: spiralni
uvez, uvez pomocu vijka i matice i uvez pomocu zakovice. Spiralni uvez se vrsi tako da
se hrbat knjiznog bloka perforira te se potom kroz rupice navede spirala. Ovom tehnikom
se rade brojne skripte, planeri, kalendari i ostali proizvodi kratkotrajne namjene. Kod
vijka i matice se busi jedna rupica kroz korice i knjizni blok kroz koju se provlaci vijak,
a s druge strane se stavlja matica. Ova varijanta je dobra ako je s vremenom potrebno
dodavati ili micati odredene listove (npr. jelovnici). Forma uveza pomocu zakovice je

slicna kao i vijak i matica, samo $to je nerastavljiva i ¢vrs¢a (npr. Pantone katalog boja).

Mehanicka forma
spiralom

Slika 24. Spiralni uvez

Slika 22. Uvez zakovicom Slika 23. Pojednostavljena teinoloska shema (MHU)

[
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2.6. Odredivanje margina

Rubom ili margom nazivamo bjelinu, koja obrubljuje otisnutu pismovnu plohu na
stranicama knjige. Sirina rubova progresivno raste redom od unutra$njeg, gornjeg,
vanjskog i donjeg ruba. Ovo pravilo potjece jo§ od srednjovjekovnih prepisivaca knjiga.
Zbog mogucénosti ponovnog obrezivanja gornji rub je ostavljen nesto veci u odnosu na
unutarnji. Vanjski rub ,a narocito donji bili su ve¢i kako bi pisar, a kasnije i vlasnik knjige

mogao pisati svoje pribiljeske — marginalije.[8]
Rubna bjelina ima visestruku ulogu:

- Uloga opticke izolacije, odnosno omogucuje ¢itaocu da se nesmetano koncentrira
na sadrzaj knjige.

- U procesu otiskivanja hvataljke tiskarskog stroja hvataju tiskovni arak za rubnu
bjelinu.

- Estetska uloga - smjesta sadrzaj u opti¢ku sredinu.

- Prakti¢na uloga — dok C¢italac drzi knjigu u ruci prstima ne prekriva tekst na

njezinim stranicama $to znatno olakSava Citanje.[9]

Slika 24. Prakticna uloga margina

lzvor: F. Mesaros, Tipografski prirucnik, Graficki obrazovni centar, Zagreb, 1985
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Sirina rubova utvrduje se za obrezanu knjigu, pa treba uzeti u obzir §irinu koja otpada na

obrezivanje knjiznog bloka.

Nacini odmjeravanja:

1. Odnos rubova na listu papiraiznosi3:3:3:6
2. Odnos rubova u knjizi iznosi2:3:4:6

Odnos rubova u knjizi je proizaSao iz odnosa rubova na papiru.

Slika 25. Margine na listu papira i odnos Margina u knjizi

Izvor: https://www.scribd.com/doc/9090639/Zlatni-Rez-Formati-Margo
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3. Geometrijske metode pozicioniranja teksta
Postupak 1

Moze se primijeniti u bilo kojem dvostrani¢nom formatu tako da se povuku dvije velike
I dvije male dijagonale te se proizvoljno odredi polozaj gornje linije teksta. Dobiva se

okvir za povrsSinu buduceg teksta s pripadaju¢im marginama..

- =N |
5 \\\

L <\

Slika 26. Geometrijska metoda postupak 1

Izvor: lzvor: https://www.scribd.com/doc/9090639/Zlatni-Rez-Formati-Margo

Postupak 2

Ovaj postupak se moze primijeniti ako je format u proporciji zlatnog reza. Zlatni rez se
koristi pri definiranju odnosa medu veli¢inama jer su tako definirani odnosi “najidealniji”
odnosno oku najugodniji. Zlatni rez nalaze da je duzina stranice vec¢a od Sirine za 1,618
ili obrnuto. Starija stru¢na literature preporuca to pravilo kao pomoc¢no sredstvo za
odredivanje proporcija u izboru duzine redaka, povrsine sloga, rubova, razmaka itd. Za
prosjecni suvremeni ukus proporcije zlatnog reza nesto su odvise izduZene. Pored toga
standardni formati papira znatno odstupaju od zlatnog reza (707 : 1000 i 618 : 1000), pa

njegova primjena u grafickoj industriji ozbiljno dolazi u pitanje.

Proporcije papira ve¢inom nisu u savrSenom zlatnom rezu pa se ova metoda koristi za
omyjere stranica koje su priblizne omjeru zlatnog reza ( 2 : 3 ). 1z jednog sjecista velike 1
male diagonal podize se vertikala do gornjeg brida lista. Iz dobivene dodirne tocke vuce
se paralela s duljom dijagonalom dok se ne presijece kraca dijagonala. Na taj nacin se

dobiva tocka koja predstavlja gornji ugao sloga.
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Slika 27. Geometrijska metoda postupak 2

Izvor: lzvor: https://www.scribd.com/doc/9090639/Zlatni-Rez-Formati-Margo

Postupak 3

Ova metoda se moze koristiti sa svim proporcijama stranice. Stranice se podjele na devet

ili jedanaest dijelova po Sirini 1 po visini, a u dobivenu mreZu ucrtamo okvir teksta.

Slika 28. Geometrijska metoda postupak 3

Izvor:: https://www.scribd.com/doc/9090639/Zlatni-Rez-Formati-Margo
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Postupak 4

Postupak koji je proizasao iz konstrukcije DIN-formata (1 : 1.414). Omjer 1 : 1.414 se
koristi kod svih standardnih formata papira. Ovim odnosom dobivamo to da se

razrezivanjem ili savijanjem arka po sredini uvijek dobiva isti odnos lista papira.

Slika 29. Geometrijska metoda postupak 4

Izvor: https://www.scribd.com/doc/9090639/Zlatni-Rez-Formati-Margo
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3. EKSPERIMENTALNI DIO

3.1. Pristup problemu

U eksperimentalnom dijelu zavr$nog rada objasnit ¢e se kompletan proces ru¢ne izrade
knjige za koji se koriste brojna znanja steCena tijekom prve tri godine studija na
Grafickom fakultetu u Zagrebu. Objasnit ¢e se proces pripreme knjige za tisak odnosno
izrada prijeloma u programu Adobe InDesign prilikom kojeg ¢e se uzeti u obzir sve stilske
i tehnoloske norme s naglaskom na tipografsko oblikovanje knjigoveskog proizvoda. Sam
proces tiska odraden je od strane ,,Mgm studio Novel*“ tehnologijom digitalnog tiska, a
svi doradni procesi potrebni za realizaciju gotovog proizvoda odradeni su ru¢no. Knjiga
koja se izradila je originalno autorsko djelo pod nazivom ,,Probrana glazbena teorija za

gitaru®.

Prvi korak pri izradi bilo koje knjige, bilo da se radi o ru¢nom ili nakladni¢kom uvezu, je
detaljno planiranje koje uzima u obzir sve pojedinosti. Prije svega najprije treba rijesiti
tehnicka, estetska i materijalna pitanja i medusobno ih uskladiti. Prilikom ruc¢ne izrade
knjige kojom se bavi ovaj rad materijalno pitanje nije problem, posto se naklada sastoji
od samo jednog proizvoda, pa time cijena materijala i tehnika koristenih za izradu knjige
nema znacajnu ulogu. Materijalni aspekt ¢e se uzeti u obzir prilikom izrade plana za
nakladnicko izdavanje knjige, gdje je taj aspekt od ogromne vaznosti, jer direktno utjece

na finalni profit.
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3.2. Ruc¢na izrada knjige
3.2.1. Planiranje tehnoloskih parametara

Kao $to je navedeno, prvi korak u realizaciji knjige koja odgovara svom sadrzaju je
temeljito planiranje. Zapoc€inje se S planiranjem svih tehnoloskih parametra potrebnih za
izradu knjige. Pod tehnoloske parametre podrazumijevaju se: - Format KB

- Opseg KB

- Vrsta uveza

- Forma uveza

- Namjena

- Vrsta uvezne jedinice

- Vrsta papira za KB

- Vrsta materijala za korice

- Velic¢ina naklade

- Tisak

U ovom slucaju knjiga koja ¢e se izraditi bit ¢e poklon mladoj sestri¢ni, koja se pocela
baviti sviranjem gitare, kako bi joj pripomogla u savladavanju osnova glazbene teorije.
Iz ove Cinjenice proizlazi namjena knjige koja nalaze da knjiga treba biti viSekratne
namjene. Knjige za visekratnu upotrebu kao $to i samo ime kaze koriste se vise puta (npr.
udzbenici, telefonski imenici, beletristika itd...). Opseg knjige je relativno malen (40
stranica). Uzima se u obzir opseg knjige i namjena koja je prethodno navedena te se na
temelju toga odabire prikladna vrsta i forma uveza koja ¢e se koristiti. S obzirom na to da
je potrebna visekratna namjena knjige, nema potrebe za tvrdim uvezom pa ¢e se Koristiti
meki uvez. Kao forma uveza odabrana je besavna (lijepljena) forma uveza. Zbog malog
opsega knjige prvobitna ideja je bila koristiti formu uveza Sivano Zicom kroz hrbat, ali
kod nje je problem mogucénost trganja listova, a ipak je u cilju napraviti knjigu nesto bolje
kvalitete. Za format KB odluceno je koristiti stoje¢i A4 format (210 X 297 mm). Ovaj
format je prikladan zbog samog sadrzaja knjige, a od velike je vaznosti da sadrzaj knjige
bude u korelaciji s njenom tehnoloskom izvedbom. Pravilo nalaze da se prilikom ru¢ne
izrade knjige kao uvezna jedinica za besavnu formu najcesce koristi list papira, a kod
nakladnickog uveza se ve¢inom koristi knjizni slog kao uvezna jedinica. Vrsta papira koji
¢e se koristiti za izradu knjiznog bloka mora odgovarati sadrzaju knjige, jer u protivnom
moze doc¢i do problema kao $to je npr. 10§ prikaz kolor slika na nepremazanim papirima.
Sukladno tome, kao papir za izradu knjiznog bloka odabran je bezdrvni premazani papir
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gramature 130g/m?, posto se u knjizi nalazi nekoliko slika u boji, a cilj je da budu
kvalitetno prikazane. Kao materijal za korice koristit ¢e se bezdrvni premazani papir
gramature 350g/m?. Veli¢ina naklade je samo jedna knjiga, a tisak ée biti odraden
tehnikom visebojnog digitalnog tiska, obostrano. Vazno je uzeti u obzir tiskarski stroj na
kojemu ¢e se vrsiti otiskivanje. Odabrana je tehnika digitalnog tiska zbog toga §to je
naklada samo jedna knjiga i ne bi imalo smisla koristiti neke od konvencionalnih tehnika
tiska jer bi cijena bila znatno veca. Digitalni tisak moze tiskati do dimenzija 320x480 mm
(nesto vise od A3 formata). Format koji je potreban za otiskivanje je A4 (210x297), tako

da nema nikakvih problema sa strojem na kojemu ¢e se vrsiti tisak.

Kada se sve navedeno uzme u obzir, tehnoloski parametri prema kojima se vodi prilikom

izrade ove knjige su sljedeci:

Tablica 1. Parametri pri rucnoj izradi knjige

Format knjiznog bloka: A4 (210297 mm — neobrezano)
Opseg knjiznog bloka: 40 stranica

Vrsta uveza: Meki uvez

Forma uveza: Besavna forma uveza

Namjena: Visekratna

Vrsta uvezne jedinice: List papira

Vrsta papira za knjizni blok: Bp 130g/m?

Vrsta materijala za JKK: Bp 350g/m? + plastifikacija
Velicina naklade: 1

Tisak: Visebojni digitalni tisak, obostrano
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3.2.2. Projektiranje jednodijelnih kartonskih korica

Jednodijelne kartonske korice obrezuju se zajedno sa knjiznim blokom te kao $to 1 samo

ime kaze otiskuju se u jednom komadu. Projektiraju se tako da se uracunaju sljedeci

parametri: Sirina knjiznog bloka + debljina hrpta knjiznog bloka + $irina knjiznog bloka

X visina knjiznog bloka.

debljina hrpta = 2.5 mm

Sirina stranice knjiznog bloka =210 mm

visina stranice knjiznog bloka = 297 mm

Dobivene su sljede¢e dimenzije jednodijelnih kartonskih korica: 297 mm x 422.5 mm

422.5mm

Y

A

5mm 5mm

€

Zlijeb 1

Zlijeb 2

297mm

.
T

e
L~

Zlijeb 4

Zlijeb 3

>l

210mm

<

2.5mm

210mm

Slika 30. Prikaz jednodijelnih kartonskih korica
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3.2.3. lzrada sadrzaja

Posto se ovaj rad ne bavi temom dizajna, ve¢ tehnoloskom realizacijom knjiznog
proizvoda, u taj aspekt se nece previSe ulaziti ve¢ ¢e se samo u kratko navesti

metodologija i alati kojima se sluZilo u procesu izrade samog sadrzaja.

Prvi process u izradi sadrzaja bilo je razmatranje 1 istrazivanje kako $to bolje ¢itaocu
omoguciti sistematizirano ucenje koje je krucijalno za dobro razumijevanje sadrzaja.
Nakon §to se dobio okviran redosljed kojim je potrebno Citaocu prezentirati sadrzaj

krenulo se u njegovu izradu.
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Slika 31. Idejna sistematizacija sadrzaja knjige

Prilikom izrade sadrzaja koristio se Microsoft Word za pisanje tekstualnog sadrzaja,
Adobe Photoshop i Illustrator za izradu pojedinih slika, Adobe InDesign za izradu
dijagrama akorda i izradu kompletnog prijeloma te Power Tab Editor za izradu tablatura.

o
5. Cutaway (urez na tjelu)

uutna rupa
7. Pickguard (Zasttna plota) ©
. Pickupovi (magnet)

Sedlo

9. Sed
10. Pickup seleklor

1
12. Ulaz za kabl

Tijelo

Slika 32. Izrada sadrzaja u programu Adobe Photoshop

24



Slika 33. Izrada sadrzaja u programu Adobe Illustrator

Dijagrami akorda su prvobitno bile slike s interneta, ali se uspostavilo da nisu dovoljne
kvalitete §to bi rezultiralo niskom kvalitetom otiska. Zbog toga je odluc¢eno sve dijagrame

akorda crtati unutar Adobe InDesigna (vektorska grafika) kako bi u tisku ispali $to

sssssss

kvalitetnije.

:_‘U._“_ - - " T =y
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Slika 34. Izrada Dijagrama akorda u programu Adobe InDesign

Dizajn jednodijelnih kartonskih korica je izraden u Adobe Illustratoru

Slika 35. Izrada dizajna korica u program Adobe Illustrator
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3.2.4. Priprema knjiZnog sadrzaja

Priprema knjiznog sadrzaja podrazumijeva sve procese potrebne kako bi se odradila
kvalitetna priprema za proces tiska. Za izradu kvalitetnog knjigoveSkog proizvoda
potrebno je dobro uskladiti sve faze izrade, a to ukljuéuje pripremu, tisak i doradu. Cesta
pojava u grafi¢koj industriji je da se faza pripreme ili tiska ne izvede kako treba, a onda

ni najbolji knjigoveza ne moze izraditi knjigu kako je ona prvobitno zamisljena.

Nakon S§to su se odredili svi tehnoloski parametri knjigoveskog proizvoda krec¢e se u
process pripreme. Danas se priprema za tisak radi na racunalu pomocu alata Adobe

InDesign koji je bio koristen za kompletan postupak pripreme.

Prvi korak u pripremi je odredivanje formata i margina. Format A4 je izabran za izradu

knjiznog bloka, stoga u InDesignu uzimamo A4 format kao osnovnu veli¢inu dokumenta.

Margine se mogu definirati pomoc¢u razli¢itih metoda kojima se postize sklad s
tipografskim pravilima oblikovanja. Pravilo nalaze da je odnos margina u knjizi redom
od unutarnje, gornje, vanjske i donje jednak omjeru 2 : 3 : 4 : 6. U ovom slucaju se
koristilia geometrijska metoda za odredivanje margina. Metoda nalaze da se stranica
papira raspodjeli na 11 jednakih dijelova po duzini i visini te se onda u dobivenu mreznu

strukturu ucrta podrucje knjiznog sadrzaja prema navedenom omjeru.

3 3
4 2|2 4 | | |
6 6
Slika 36. Omjer margina u knjizi Slika 37. Geometrijska metoda odredivanja margina

Izvor: https://www.scribd.com/doc/9090639/Zlatni-Rez-Formati-Margo
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Odabrani font za tekst knjiznog bloka je Garamond iz razloga $to omogucuje laku
Citljivost, te je jedan od najceS¢e koristenih fontova za knjige. Veli¢ina fonta koji se
koristi za sadrzaj knjige je standardno 10-14 pt ovisno o formatu knjige i njenoj namjeni.
U ovom slucaju odabrana velicina je 13 pt kako bi se knjiga mogla citati i s malo vece
udaljenosti prilikom vjezbanja gitare. Vazno je napomenuti da font mora biti pretvoren u
krivulje ili uklju¢en u sam PDF dokument prije no $to se priprema preda na tisak. Sve
slike se postavljaju na rezoluciju 300 dpi i prebacuju u CMYK ,posto svi strojevi za tisak
koriste CMYK sustav boja. Ako se slike ostave u RGB sustavu boja, boje u tisku ¢e
znatno varirati u odnosu na zeljenu boju. Dodaju se rezne (crop) marke na udaljenosti 0,5
mm od ruba papira kako bi se kasnije knjizni blok mogao to¢no obrezati na gotovi format.
Sto se ti¢e pozicioniranja teksta standard je da prvo poglavlje po¢inje na desnoj stranici
pa se istog treba pridrzavati radi navika Citaoca. Numeracija se vrsi od prvog poglavlja
(naslov, uvod i sadrzaj se ne numeriraju). Sve desne stranice su uvijek neparne, a sve
lijeve su parne. Gotov PDF se sprema u PDF/x- 4 formatu, jer jedino ta verzija PDF/x-a
podrzava transparencije. Ostale verzije moraju imati ravnanje (flattening), koje ¢esto ne

zavrsi dobro.
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3.2.5. Tisak knjiznog bloka i korica

Nakon sto je priprema odradena i jo§ jednom provjerena, ide se u proces tiska. Otiskivanje

je vrSeno na Xerox DocuColor 252 digitalnom tiskarskom stroju.

Slika 38. Xerox DocuColor 252 digitalni tiskarski stroj

Prilikom probnog otiskivanja je doslo do problema s pomakom margina/sadrzaja na
straznjim stranicama za okvirno 2 mm. U razgovoru s radnikom u studiju je iznesen
navedeni problem te je isti rijeSen dodatnim podeSavanjem pasera. Papir korisSten za
otiskivanje knjiznog bloka je Garda satin, bezdrvni satinirani mat papir, gramature
130g/m?. Tisak korica je vrien na istoj vrsti papira, samo §to je gramatura papira sada
350g9/m? te je napravljena plastifikacija toplom folijom debljine 35 mikrometara na

vanjskoj strain korica.

Slika 39. Stroj za plastifikaciju virucom folijom
Izvor: https://www.printink.hr/plastifikatori-2
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Doslo je do problema s koricama iz dva razloga. Prvi je taj da je izabrana gramatura korica
bila ipak prevelika, s obzirom na mali opseg stranica odnosno malu debljinu knjiznog
bloka. Drugi problem je estetske prirode. Korice su prvobitno trebale izgledati tako da je
kompletna pozadina u crnoj boji, $to je na racunalu izgledalo odli¢no, ali prilikom tiska
je doslo do problema, jer je crnu boju jako tesko kvalitetno otisnuti i uvijek bi se vidjela

neka sitna tockica ili mrlja (od grijaca). Takoder bi vrlo vjerojatno doslo do problema

pucanja boje prilikom zlijebljenja.

Probrana glazbena teorija
za gitaru

Slika 40. Prvi dizajn korica

Prvi problem je rijeSen koriStenjem puno tanjeg papira, koji bolje odgovara debljini
knjiznog bloka. Koristeni papir je bezdrvni premazani, gramature 200g/m? . Drugi
problem je rijeSen redizajnom korica, ali ovaj put se uzelo u obzir da nije pametno staviti

kompletnu pozadinu u punu crnu boju.

>

y
4

Probrana glazbena teorija
za gitaru

4

Slika 41. Finalni dizajn korica

29



3.2.6. Dorada

Dorada je zavr$na faza realizacije svakog grafickog proizvoda. Obi¢no zapocinje s fazom
razrezivanja tiskovnih araka u knjizne arke, no kako se u ovom slucaju tiskalo na papire
dimenzija formata knjiznog bloka nema potrebe za razrezivanjem. Uvezna jedinica je list

papira, pa samim time nema niti procesa savijanja.

3.2.6.1. Sabiranje

Zapocinje se procesom ru¢nog sabiranja uveznih jedinica, list papira na list papira. Nakon
§to se svi listovi papira saberu pravilnim redoslijedom i poravnaju, pri¢vr§éuju se

kop¢ama, kako prilikom sljedece faze ne bi doslo do njihovog pomaka.

3.2.6.2. Hrapavljenje hrpta knjiznog bloka

Hrapavljenje hrpta se vrsi tako da se oStrim skalpelom rade mali urezi na hrptu knjiznog
bloka koji ¢e omoguciti bolje primanje PV Ac ljepila te bitno utjecati na ¢vrsto¢u buduceg

gotovog proizvoda.

Slika 42. Hrapavijenje hrpta knjiznog bloka skalpelom
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3.2.6.3. Nanos ljepila na hrbat knjiZznog bloka

Nakon hrapavljenja hrpta pomocu kista se ravhomjerno nanosi sloj PVAc ljepila duz

cijele povrsine hrpta knjiznog bloka.

Slika 43. Nanasanje PVAc ljepila pomocéu kista

3.2.6.4. Lijepljenje gaze na hrbat knjiZznog bloka

Gaza se koristi kako bi povecala ¢vrstocu knjiZznog bloka. Nije ju nuzno uvijek koristiti,
ali posto se u ovom slucaju koristio premazani papir za izradu knjiznog bloka,
preporucuje se njeno koristenje. Gaza se Skarama reze na nesto veée dimenzije od samog
knjiznog bloka i takva trakica se lijepi za hrbat knjiznog bloka. Nakon §to se gaza zalijepi
za hrbat, jo$ jednom se preko nje premazuje slojem PVACc ljepila kako bi se $to bolje

primila.

S i agenaoatteg

Slika 44. Lijepljenje gaze
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Na knjizni blok se stavlja uteg (u ovom slucaju priblizne tezine 2 kg) i tako zalijepljen
knjizni blok se ostavlja 24 sata kako bi se PVAc ljepilo do kraja posusilo. Nakon §to se

lijepilo dobro posusi reze se visak gaze.

3.2.6.5. Zlijebljenje korica

Prije no $to se slijepe jednodijelne kartonske korice i knjizni blok, potrebno je napraviti
Getiri Zlijeba na koricama kako bi se omogu¢ilo pravilno i lagano savijanje. Zljebovi se
rade pomocu ru¢nog alata za Zlijebljenje (u ovom slucaju na fakultetu nije bilo alata za
Zljebljenje pa je iskoriStena tupa strana noza). Dva osnovna zlijeba se rade na razmaku

jednakom debljini hrpta, a druga dva se zlijebe 5 mm udaljeno od prva dva, jedan s lijeva,

a drugi s desna (postrani¢no lijepljenje).

Slika 45. Zlijebljenje korica

3.2.6.6. Uljepljivanje knjiznog bloka s koricama

Vrsi se tako da se pomocu kista nanese ravnomjeran sloj PVAc ljepila duz cijelog prostora

izmedu Zlijebova te se potom ulijepi knjizni blok u korice.
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Slika 46. Nanasanje ljepila na korice

PreSanje

Zalijepljeni knjizni blok i korice se presaju 24 sata kako bi se ljepilo stiglo dobro posusiti
1 kako bi se sve stranice i korice izravnale. PoSto su korice plastificirane dolazi do
tendencije da se uvijaju u jednu stranu. Iz tog razloga je ovaj korak izrazito bitan za

poprimanje potrebnog izgleda gotovog proizvoda.

Slika 47.Presanje zaljepljenog knjiznog bloka i korica
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3.2.6.8. Obrezivanje s tri strane

Zadnji korak prije no §to se dobije gotov proizvod je obrezivanje korica i knjiznog bloka
s tri strane. Knjizni blok se zajedno s jednodijelnim kartonskim koricama pomocéu

trorezaca, brzorezaca ili giljotine obrezuje s tri strane (glava, vanjski rub i donji rub).

Nakon obrezivanja dobiva se gotov knjigoveski proizvod.

Probrana glazbena teorija
za gitaru

Dosten Worvet

Slika 48. Gotov proizvod, sklopljeno

Slika 49. Gotov proizvod, rastvoreno
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3.3. Nakladnicka izrada knjige

Nakladnicki uvez knjige se po procesu izrade bitno razlikuje od ru¢nog uveza knjige.
Prilikom rué¢ne izrade, pretezito ¢e se koristiti ru¢ni alati i svi procesi izrade (lijepljenje
KB, savijanje, sabiranje itd...) ¢e se obaviti ru¢no. Kod nakladnickog uveza koji moze
biti strojni ili linijski, procesi izrade su puno vise automatizirani (pogotovo kod linijskog
uveza) i obavljaju se pomocu strojeva (brzoreza¢, savijacica, hidrauli¢ka presa, Zljebilica,

binder, pancer linija itd..)

Postoje strojni i linijski nakladnic¢ki uvez. Strojni uvez se koristi za naklade od okvirno
100 — 1000 komada, a linijski za sve vece naklade. Linijski uvez se razlikuje od strojnog
proizvod. Proces je automatiziraniji i brzi te je stoga puno bolji za veée naklade. Kod
rucne izrade knjiga izgled gotovog proizvoda moze malo varirati zbog toga sto se sve radi
rucno, a kod nakladnicke proizvodnje to nije slucaj vec su svi gotovi proizvodi u pravilu

jednaki.
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3.3.1. Planiranje tehnoloskih parametara

Zapocinje se odredivanjem svih potrebnih tehnoloSkih parametara. Format knjiznog
bloka je isti kao 1 u ru¢noj izradi knjige (A4). Opseg knjiznog bloka je 40 stranica, ali
sada ¢e se kao uvezna jedinica koristiti knjizni slog, a ne list papira kao $to je bio slucaj
kod rucne izrade knjige. Vrsta uveza je meki uvez, posto savrseno odgovara visekratnoj
namjeni koja je predvidena za knjigu. Forma uveza ¢e biti Sivano Zzicom kroz hrbat.
Izabrana je drugacija forma uveza nego pri ru¢noj izradi knjige, zbog toga Sto ¢e smanjiti
cijenu cijele naklade, a relativno malen opseg knjige dopusta koristenje navedene forme
uveza. Vrsta papira koji se koristi za izradu knjiznog bloka je satinirani bezdrvni papir,
gramature 100g/m2. Bezdrvni satinirani papir je odabran zbog tiska slika u boji, a znatno
je jeftini od bezdrvnih premazanih papira koji bi takoder bili adekvatni za ovu uporabu.
Jednodijelne kartonske korice se izraduju od bezdrvnog premazanog papira, gramature
300g/m?. Veli¢ina naklade je 750 komada, a odabrana vrsta tiska je ofsetni tisak 4/4
obostrano. Nema smisla otiskivati nakladu ove veli¢ine na digitalnom tiskarskom stroju,
jer bi format tiskovnog arka bio maksimalno A3, a posto je format knjiznog bloka A4 to
bi znacilo da se po jednom tiskovnom arku zapravo dobiva samo jedan knjizni slog od 4

stranice.

Kada se sve navedeno uzme u obzir tehnoloski parametri prema kojima se vodi prilikom

izrade ove knjige su sljedeci:

Tablica 2. Parametri pri nakladnickoj izradi knjige

Format knjiznog bloka: A4 (210297 mm - neobrezano)
Opseg knjiznog bloka: 40 stranica

Vrsta uveza: Meki uvez

Forma uveza: Sivano Zicom kroz hrbat
Namjena: Visekratna

Vrsta uvezne jedinice: Knjizni slog (8 str)

Vrsta papira za knjizni blok: Bs 100g/m?

Vrsta materijala za JKK: Bp 200g/m?

VeliCina naklade: 750

Tisak: Visebojni ofsetni tisak, obostrano
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3.3.2. Format tiskovnog arka

Za razliku od ruénog uveza knjige tehnika tiska koja se koristi za tisak je ofset u kojem

je moguce otisnuti znatno veée formate tiskovnih araka. Odabir formata tiskovnog arka

se vrsi ovisno o formatu tiskarskih strojeva koji su na raspolaganju. Takoder je bitno uzeti

u obzir neobrezanu veli¢inu knjiznog bloka pri izboru tiskovnog arka, kako bi se udio

Skarta smanjio na minimum. U ovom primjeru ¢e se Koristiti ofsetni stroj, 4-bojni

Heidelberg Speedmaster SM 102 4P3 (Kkoristi ga tiskara Denona), koji moze tiskati do B1

formata. Odabran format papira za tisak je Al (594 x 841 mm), jer kod njega prakticki

uopce nema Skarta (1 mm po Sirini).

3.3.3. Raspored slogova na tiskovnom arku

Rucno se izraduje maketa s rasporedom knjiznih slogova i numeracijom Stranica.

Koristen je bezdrvni satinirani papir, gramature 100g/m? koji se moze maksimalno saviti

2 puta. Time se dobiva knjizni slog od 8 stranica. Posto je opseg knjige 40 stranica to bi

znacilo da ¢e trebati 5 knjiznih slogova od 8 stranica.
Dobiveni raspored na tiskovnim arcima je sljedeéi.
Legenda: -------------- = linijareza

= linija veza

Prvi tiskovni arak :

Slog 1 Slog 2 Slog 1 Slog 2
ZE pige 8| |€ g€ / e
40 1136 5 |2 39!6 35

Slika 50. Prednja strana 1. tiskovnog arka

Slika 51. Straznja strana 1. tiskovnog arka
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Drugi tiskovn

Slog 3

i arak :

Slog 4

Slog 3

6¢

v

zlise

V V

ol

Y

Ll

v

A

32

A A

9!28

A

13

A

10

27

Slika 52. Prednja strana 2. tiskovnog arka

Tredi tiskovni

Slog 5

arak:

Slog 5

Slika 53. Straznja strana 2. tiskovnog arka
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Slika 54. Prednja strana 3. tiskovnog arka

Slika 55. Straznja strana 3.tiskovnog arka

Na svaki tiskovni arak stanu po dva knjizna sloga od 8 stranica (razrezuje se po sredini).
Posto se knjiga sastoji od 5 slogova na zadnjem tiskovnom arku ¢e se tiskati peti knjizni
slog dvaput. To bi znacilo da se prvi i drugi tiskovni arak mora otisnuti 750, a tre¢i 375

puta za zadanu nakladu.
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Izrada korica

Korice za meki uvez Sivan zicom kroz hrbat su jednodijelne kartonske korice kao §to je
bio slucaj i kod beSavne forme uveza. Dimenzije korica se racunaju po istoj formuli kao
i prvog puta. Sirina knjiznog bloka + debljina hrpta knjiznog bloka + §irina knjiznog
bloka X visina knjiznog bloka. Posto se radi o nacinu sabiranja slog u slog bilo je
ocekivano da ¢e dimenzija hrpta biti drugacija, no zbog malog opsega KB debljina hrpta
ispada ista kao i u prvom sluc¢aju. Dobivene dimenzije korica su 422.5 x 297 mm, a papir
koristen za njihovu izradu je bezdrvni premazani, gramature 200g/m?. Korice se otiskuju
na papiru Al+ (640x880mm) formata, jer se tako dobiva najmanje Skarta (46mm po Sirini

i 35mm po visini).
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Slika 56. Prikaz rasporeda korica na tiskovnom arku A1+ formata

Nakon sto se korice otisnu, reZu se na brzorezacu. Iz jednog tiskovnog arka se dobivaju
Cetiri komada jednodijelnih kartonskih korica. Za kraj se koricama rade zljebovi pomocu

zljebilice kako bi se $to lakse i pravilnije savijale.
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3.3.4. Tehnoloski procesi u knjigoveZnici

U ovom slucaju je naklada 750 komada, pa se koristi strojni nakladnicki uvez. Da je u

pitanju veéa naklada nakon procesa savijanja knjizni slogovi bi se slali u pancer liniju kao

Sto je prikazano na slici.

BRZOREZAC

I

GOTOV PROIZVOD

vl Ol

SAVIIACICA + PRESA

BIGERICA

<
=
8
e PP

R

=

- =

>

PANCER LINUA

o

£

)

-]

s

M 1 KB -
=}

%

SABIRANJE NA PANCER LINUI
1%} NO

SIVACICA ZICOM

BRZOREZAC

T

o

GOTOV PROIZVOD
MUK

Slika 57.Tehnoloska shema procesa u knjigoveznici

lzvor: Materijali knjigovestvo 2017/2018
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3.3.4.1. Razrezivanje tiskovnih araka

Nakon §to se tiskovni arci otisnu 1 dostave u knjigoveznicu prvi process je njihovo
razrezivanje na knjizne arke. Prvo se pomocu gruSkalice poravnaju te se onda prenose na
brzorezac, gdje se prerezuju po sredini. 1z jednog tiskovnog arka dobivaju se dva knjizna
arka.

Komandni pult ~ Foto-celija Noz i pritisna greda

Sedlo

Ruc¢no doradivanje mjera

Testeri za aktiviranje noza  Nozna poluga

Slika 58. Brzorezac

Izvor: Materijali knjigovestvo 2017/2018
3.3.4.2. Savijanje + preSanje

Knjizni arci se postavljaju u savijacicu s hidraulickom preSom i savijaju asimetricki
(“rep”) krizno (0 + 1) po duZoj stranici kako bi se dobili knjizni slogovi uspravnog
formata od 8 stranica. Prvo savijanje je na dzep, a drugo na noz. Takoder se vrsi i
perforacija slogova u glavi, kako bi se izbjegla pojava “Zabica”. Savinuti knjizni slogovi

se potom presaju u hidraulickoj presi.

Izlagadi stol sa vodilicama | »
Ulozni stol

Slika 59. Savijacica

Izvor: Materijali knjigovestvo 2017/2018
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3.3.5.3. Sabiranje

Knjizni slogovi se sabiru po principu slog u slog, zajedno s jednodijelnim kartonskim
koricama. Sabiranje moze biti odradeno ru¢no ili se moze raditi na horizontalnoj
sabiracici. Pri strojnom sabiranju sloga u slog treba voditi racuna da se arci trebaju savijati

tako da se jedna strana “napusti”( asimetri¢no savijanje “rep”) do 8 mm kako bi Stroj

lakSe zahvatio slog po sredini.
3.3.5.4. Sivanje Zicom kroz hrbat

Sabrani knjizni blok i jednodijelne kartonske korice se postavljaju na Sivacicu zicom, gdje

se zajedno $ivaju zicom kroz hrbat knjiznog bloka.

Slika 60. Stroj za Sivanje zicom

Izvor: Materijali knjigovestvo 2017/2018
3.3.5.5. Obrezivanje s tri strane

Zadnja faza prije no $to se dobije gotov graficki proizvod je obrezivanje knjiznog bloka

zajedno s koricama na trorezacu.

Slika 61. Trorezac¢

Izvor: Materijali knjigovestvo 2017/2018
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4. RASPRAVA

Knjiga posebne namjene ,,Probrana glazbena teorija za gitaru” je vise-manje ispala kako
je 1 bila zamisljena. Gledano s aspekta rentabilnosti, izrada je prili¢no jeftina, radilo se o
jednom primjerku ru¢no izradene knjige ili ve¢oj nakladi radenoj po planu za nakladnicku
proizvodnju koji je prikazan u ovom radu. Besavna forma uveza koja je bila koriStena pri
rucnoj izradi knjige zahtjeva malen utrosak jeftinih materijala (Ijepilo, gaza), a odgovara
sadrzaju 1 namjeni knjige. Estetski je knjiga mogla izgledati ljepSe i ovo se u pravilu
odnosi na korice, jer sam sa samim sadrzajem prili¢no zadovoljan. Prva verzija korica je
izgledala puno atraktivnije, no nazalost prilikom koristenja crne boje je dolazilo do
konstantnih problema. Takoder, smatram da se mogla odabrati malo veéa gramatura
korica $to bi sigurno napravio da ponovno radim ovakav proizvod, jer mi jednostavno ne
djeluje dovoljno ¢vrsto pod rukom. Dobivena knjiga posebne namjene je funkcionalan
graficki proizvod, ali kada bi ponovno kretao u izradu takvog proizvoda krenuo bi u skroz
suprotnom smjeru. Knjiga u ovom obliku sluzi svojoj funkciji, ali mislim da ima dosta
mjesta za poboljSanje u smislu nekih opcija koje bi ¢itatelju pruzile puno vise mogucnosti
1 interakcije. Knjiga u svom fizickom obliku ima odredenu ¢ar i mnogi ljudi preferiraju
imati fizicku verziju u odnosu na e-knjigu, ali e-knjige nude neke moguénosti koje
jednostavno nisu moguée za realizirati u fizickom obliku ili bi njihova realizacija bila
enormno skupa S§to opet nije zadovoljavajuca opcija. Posto se radi o knjizi za ucenje
sviranja gitare, jako bi korisno bilo kada bi ¢itatelj mogao Cuti sve Sto treba odsvirati, a
ne samo vidjeti tablature/note i dijagrame akorda. E- knjige podrzavaju upotrebu zvu¢nih
datoteka koje se vrlo jednostavno mogu implementirati u samu knjigu i pomocu toga bi
¢itatelj mogao to€no Cuti kako zvuci svaka vjezba, akord, interval ili skala §to bi drasti¢no
povecalo brzinu ucenja i paralelno bi Citatelju razvijalo sluh, §to je od iznimne vaznosti
za sviranje bilo kojeg instrumenta. Takoder bi se mogla implementirati jednostavna
verzija metronoma u samu knjigu ¢ime bi €itatelj imao apsolutno sve potrebno na jednom
mjestu. U danasnje doba gotovo svatko ima pristup racunalu, tabletu, E-readeru ili nekoj
vrsti uredaja koja moze reproducirati sadrzaj e-knjige i smatram da bi za ovakvu knjigu

posebne namjene ta forma puno vise odgovarala nego bilo kakav fizicki oblik.
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5. ZAKLJUCAK

Za tehnic¢ko tehnoloSku realizaciju knjige posebne namjene potrebna su brojna znanja
grafi¢ke industrije. Iako se ovaj zavrsni rad veze na kolegij ,,Ruéni uvez knjige”, znanja
koja su bila potrebna kako bi se sve kvalitetno odradilo sezu puno Sire. Znanja stecena
na kolegiju ,,Ru¢ni uvez knjige” su bila od izrazite pomo¢i za razumijevanje svih
potrebnih procesa prilikom izrade knjige bez kojih bi ovaj cijeli projekt bio nemogué. Na
kolegiju ,,Knjigovestvo 1” se ulazilo dublje u sam aspekt nakladnicke proizvodnje i
sistematizacije svih procesa potrebnih za dobivanje vecih naklada te se prosirilo ukupno
znanje dobiveno na kolegiju ,,Ru¢ni uvez knjige” Kolegij ,, Tisak 1” je dao neka osnovna
znanja vezana uz sam proces tiska, pripremu rasporeda stranica na tiskovnim arcima kako
bi dobili $to manje Skarta i opcéenito dosta korisnih informacija potrebnih za projektiranje
plana grafickog proizvoda. Na kolegiju “Papir” su se ucila svojstva razli¢itih vrsta papira
S§to je bilo jako korisno pri izboru odgovarajuc¢eg papira za izradu knjige. Kolegij
,» Tipografija” je pruzio prijeko potrebna znanja iz podrucja tipografije, koja su krucijalna
za kvalitetno oblikovanje sadrzaja. Vrste i veli¢ina fontova, pozicioniranje sadrZaja,
odredivanje margina i generalno sve vezano uz stilsko oblikovanje grafi¢kog proizvoda.
Kolegij “Reprodukcijska fotografija 1” i “Reprodukcijska fotografija 2” su pruzili
prakti¢na znanja iz programa Adobe Illustrator, Adobe Photoshop i Adobe InDesign koja
su bila potrebna za izradu kompletnog sadrzaja, kao i procese potrebne pri izradi pripreme

za tisak.

Izrazito je vaZzno pametno planirati i dobro uskladiti sve procese potrebne za izradu kako
bi u konacnici dobili funkcionalan graficki proizvod. Pod funkcionalnim grafickim
proizvodom se podrazumijeva sposobnost proizvoda da kvalitetno obavlja funkciju za
koju je predviden. Svi propusti rezultiraju nepotrebnim troSkovima koji u konacnici
umanjuju profit. To nije toliki problem pri ruénoj izradi knjige, ali ako govorimo o
nakladnickoj proizvodnji svaki propust rezultira velikim smanjivanjem finalnog profita.
Faze izrade se svode na pripremu, tisak i doradu. Priprema mora biti kvalitetno odradena
kako bi proces tiska prosao bez problema. Greske koje se mogu desiti prilikom pripreme
ukljuc¢uju loSe definiranje margina, nekoristenje CMYK sustava boja, lo$ raspored
sadrzaja, krivo odraden prijelom stranica, itd. Sve te greske rezultiraju problemima koji
umanjuju funkcionalnost gotovog proizvoda ili ¢ak rezultiraju odbacivanjem cijele
naklade. U fazi tiska je potrebno koristiti ispravne vrste i formate papira za otiskivanje
kako bi imali §to manje Skarta Sto ¢e rezultirati manjim ukupnim troSkovima. Vrsta papira

je uvjetovana sadrzajem knjiznog bloka. Ako imamo slike u koloru nuzno je koristiti
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premazane ili satinirane papire u suprotnom ¢e otisak biti loSije kvalitete. Vazno je
odabrati ispravnu gramaturu papira koja ¢e biti u skladu sa opsegom knjiznog bloka,
namjenom, vrstom i formom uveza. Lo$ odabir gramature papira moze rezultirati
problemima s otklonom stranica $to znatno smanjuje funkcionalnost gotovog proizvoda.
Takoder je vazno da tiskar dobro obavi svoj posao. Prilikom prvog tiskanja knjiznog
bloka je doslo do problema, jer tiskar nije dobro podesio paser na digitalnom tiskarskom
stroju. Takvi propusti se ne mogu tolerirati, jer ¢e u fazi dorade biti gotovo nemoguce
izraditi kvalitetan proizvod. U fazi dorade je potrebno sve procese uskladiti i kvalitetno
odraditi s obzirom na zahtjeve gotovog proizvoda. Nazalost, jako Cesta pojava u grafickoj
industriji je medusobno nerazumjevanje ljudi izmedu te tri faze. Nuzno je da radnik ili
radnica koji/a radi u bilo kojoj od te tri faze ima dobro razumijevanje svih faza izrade
grafickog proizvoda, a ne samo svoje koju odraduje, kako bi se u konacnici dobio

kvalitetan i funkcionalan proizvod.
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